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翻开袁旭的履历表，“1984 年
进厂，一直从事起落架表面处理工
作”的字眼赫然纸上。34 年，岁月
在他脸上留下了痕迹，他也在工作
了大半辈子的事业中练就了一身“绝
活”。“外表不修边幅，干起活来绝
不含糊。”这是同事们对袁旭的普遍
印象。多年以来，他利用自己掌握
的绝技解决了航空工业起落架汉中
事业部特种工艺生产过程中的多项
技术难点和瓶颈工序，成为产品质
量的守护神，也成了大家伙心口相
传的“大拿”。

节点保证靠“绝技”

某型号起落架外筒有近 20 个尺
寸要求成品镀铬，且一件零件镀完
需要 10 天以上 ；活塞杆有 10 余个
尺寸要求成品镀铬，且一件零件镀
完要 7 天以上。袁旭作为镀铬班班
长、技师工作室负责人，深知这个
加工周期太长了，势必影响后续加

工。他和班组成员开始谋划和试验 ：
自制工装夹具，创新设计阳极，摸
索关键技术参数，将电流相近、方
向一致的尺寸同时电镀，结果超出
预期。如今，一件外筒 3 天便可完
成镀铬所有尺寸的加工，活塞杆 2
天便可完成所有尺寸的加工，极大
缩短了零件加工周期，为后续加工
抢得了宝贵时间。

“创新”提高合格率

2017 年 5 月，某型号外筒和活
塞杆屡次因铬面“窜气”“漏油”现
象进行返厂返工，零件镀铬气密试
验合格率不足 20%，造成型号未按
期交付，严重影响了产品的交付节
点和公司信誉。公司领导高度重视，
要求必须解决铬层“串气”这一难
题，并将柱塞零件的气密试验合格
率提升 70% 以上。挑战和压力并存，
作为镀铬技术的行家里手，袁旭责
无旁贷，第一时间组织班组成员针
对零件气密问题分析原因，寻求解
决措施。凭借多年的一线镀铬经验，

袁旭经过上百次反复试验，终于摸
索出合理的电镀参数和加工流程，
通过完善电镀参数、优化镀铬加工
流程、改进零件装挂方式，加强过程、
设备、人员控制等一系列创新，合
格率达到了 95% 以上，彻底解决了
该型号零件的气密问题。

钛合金在空气中易氧化，结合力
差，镀铬难度极高，研究所在进行
钛合金镀铬工艺规范中只要求合格
率为 50%。袁旭可不服输，他通过
不同的前处理方法、电镀温度、时间、
电流的反复试验，摸索出适合钛合
金零件加工的参数和流程，将钛合
金零件的镀铬合格率达到了 90% 以
上，保证了零件的生产交付，极大
地提高了公司的经济效益。

“小改革”攻克加工难题

由于镀铬试件的加工难度很高，
曾出现因镀铬试件不合格而导致镀
铬槽长时间禁用，严重影响了零件
生产加工和交付周期。袁旭经现场
调查发现 ：槽液和设备均在合格状

态，怎么会出现这个问题？他苦思
冥想、反复试验，终于发现导致试
件不合格的主要原因竟是加工方法
不规范造成的。为此，袁旭认真编
制了试件镀铬的操作流程，并将操
作方法传授给班组操作人员，至今
再未出现此类问题，保证了零件的
正常生产和交付周期。

34 年的坚守，袁旭完成了个人
职业生涯的破茧成蝶，也收获了一
个又一个荣誉 ：“航空工业起落架先
进工作者”“质量先进”“表面处理
专业一级技能专家”“总经理质量
奖”……袁旭认为，荣誉的背后将
是更多的责任、担当与付出。
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“鲲龙”AG600完成水上低、中速滑行

　　9月2～13日，大型水陆

两栖飞机“鲲龙”AG600在

荆门漳河水上机场完成了水

上低、中速滑行任务。期

间，AG600飞机进行了8架次

共552分钟的水上滑行，主

要验证了飞机气/水动操纵

性、稳定性及水密性能，飞

机各系统工作正常、稳定。

　　目前，AG600飞机各项

试验调试工作正在有序开

展，即将转入水上高速滑行

试验工作。

� 本报通讯员

�刘晓言　吴秉骐　摄影报道

中国航发携手北航举办
2018航空发动机文化节

本报讯　9 月 13 日，北京航空
航天大学“动力·青春”2018 年航
空发动机文化节启动仪式暨第六届
吴大观英才班开班典礼在京举行。
中国航发部分高管、相关部门领导，
北航有关领导出席活动。

本次航空发动机文化节由中国
航发和北航共同主办，包含了中国
航发 2019 届校园招聘、“航空发动
机畅想”征集评选、“航空发动机文
化进校园”线上答题、“航发杯”航
空发动机设计挑战赛、国家试点学
院能动大讲堂等特色活动。

吴大观英才班是以“中国航空
发动机之父”吴大观命名的创新人
才培养改革试点项目。该班实施院
士班主任、“一生双师”制度，小班
授课、单独培养，旨在培养打造服
务国家战略需求、面向国际学术前
沿的航空发动机“梦之队”。

双方领导在致辞中表示，将进
一步深化创新平台建设、基础研究、
科研攻关、人才培养，携手夯实航

空发动机科学基础、产业基础和人
才基础，共同培育具有国际视野的
航空发动机专业领军后备人才。希
望吴大观英才班的同学们继承和发
扬吴大观高尚的精神品格，在宁静
中追问本心，铸就无悔的人生 ；在
笃行中坚守初心，追寻最初的梦想 ；
在奋斗中志存高远，实现人生的价
值。

活动中，双方领导共同为第六
届吴大观英才班班主任、企业导师
代表颁发聘书，并为第六届吴大观
英才班成长基金获奖学生颁奖。

当日还举行了第一届“航空发
动机畅想”创意设计大赛颁奖仪式。
该项赛事是航空发动机文化节的重
要组成部分，旨在传播航空发动机
文化，增进大学生对航空发动机的
认识。自9月3日作品征集启动以来，
大赛共收到作品 40 余件，包括视频、
摄影、手绘、三维模型图、平面设
计等多种形式。| （杭发轩）

航空工业6项目入围
中国航空创新创业赛十强

本报讯　在日前闭幕的第三届
中国航空创新创业大赛复赛上，航
空工业共有 6 个项目入围全国总决
赛创新组十强。其中包括，航空工
业哈飞“多控模式的低成本、工业
货运无人机”、航空工业成都所“基
于 VR 的飞机地勤训练模拟器”、航
空工业导弹院“MOEMS 微型激光
成像雷达”、航空工业西飞“基于数
值模拟的飞机多形态半管精确成形
技术研究及应用”及“喷丸成形技
术”、航空工业试飞中心中飞仿真“空
地联合对战靶机系统”等。大赛总

决赛将于 10 月在全国大众创业万众
创新活动周北京主会场举办。

中国航空创新创业大赛自 2016
年起已成功举办两届，大赛由中国
科学技术协会指导，中国航空学会、
商务部投资促进事务局、航空企业
科协技术创新联盟、中国科协军民
融合学会联合体、航空产业国际合
作联盟联合主办。大赛以聚合资源、
促进投资、扶持落地为原则，通过
评选表彰、宣传对接、双创服务，
为航空全产业链提供交流合作平台。
| （宗合）

直10再登央视
新一季《军工记忆》播出

本报讯　由国家国防科技工业
局和中央广播电视总台联合出品的
新一季《军工记忆》电视纪录片于 9
月 15 ～ 17 日每晚 20 ：05 在央视纪
录频道（CCTV9）播出。

本季《军工记忆》以我国第一
枚氢弹、直 10 武装直升机、05 式两
栖装甲车族为选题，继续讲述尖端
武器装备研制背后的故事。直 10 武
装直升机和 05 式两栖装甲车族，以
及后续制作播出的歼 11 系列战机、
054 护卫舰和 95 式枪族等型号都是
我国目前在役的主战装备。

9 月 16 日播出的第 2 集《军工
记忆》主角是由航空工业自主研制

的直 10。直 10 是几十年前中国陆
军急需的一款低空利器，当时，军
方为其开出了世界级的三代机战术
技术指标。从 1988 年第一次可行性
论证会算起，航空人经过 22 年不懈
努力，于2010年深秋完成直10定型，
立即投入批量生产，中国陆军航空
兵终于有了主战装备。

如今，直 10 已经服役多年，还
在不断改进，成为中国陆军不可或缺
的突击利器。直 10 是中国直升机工
业和中国陆军航空兵从无到有，由
弱变强的一个转折点。从这里开始，
中国成为世界直升机工业的一支新
生力量。| （辛文）

北京新机场命名为
“北京大兴国际机场”

据中国民航网消息　记者 9 月
14 日从民航局获悉，依据《地名管
理条例》和《民用机场使用许可规定》
等规定，并报经党中央、国务院审
批同意，北京新机场名称确定为“北
京大兴国际机场”。机场及其配套工
程将于明年 6 月 30 日竣工验收，9
月 30 日前投入运营。

北京新机场自 2014 年 11 月项
目获批以来，主体工程和平行工程建
设稳步推进，运营筹备工作实现良好
开局。截至目前，机场飞行区土方工

程已完成 93%、道面工程完成 62%，
飞行区工程计划明年 5 月全部完成；
航站楼现已全面进入精装修、机电安
装、登机桥等施工作业阶段，航站楼
精装修工作将于 2019 年 4 月完成；
空管终端管制中心现已全面进入精装
修、机电安装阶段；中国航油储油罐
主体工程完工，并完成试水试压；航
空公司员工宿舍、航食配餐中心及配
套业务用房等设施已完成主体结构封
顶或即将完成封顶；场内市政交通配
套工程加快推进，进出场高架桥结构、

场内综合管廊结构已全线贯通。
| （吴丹）

34年的坚守与蜕变
——记航空工业起落架一级技能专家袁旭

航空工业召开2018年
军品任务质量形势分析会

本报讯　9 月 14 日，航空工业在
京召开 2018 年军品质量形势分析会。
航空工业党组副书记、总经理罗荣怀，
党组成员、副总经理李本正、杨伟出
席会议。

会议通报了 1 ～ 8 月航空武器装
备质量状况，提出了加强军品质量工
作的举措。6 家质量问题突出的单位汇
报了军品质量工作自查问题及整改计
划。

罗荣怀对进一步加强军品质量工
作进行了动员部署。他在强调质量的
极端重要性和责任时特别指出，军品
质量是事关官兵生命、事关战争胜负
的政治问题，质量责任重于泰山 ；高
质量是航空装备建设的主要标志，也
是航空人应当恪守的政治底线 ；对党
忠诚的具体表现就是敢于担责，要体
现到抓质量工作中 ；军品质量工作再
强调、再要求都不过分。他在分析当
前质量的严峻形势时指出，质量问题
之所以存在，根源首先在于思想认识
不到位。他要求军品全线必须从思想

上深刻认识到做好军品质量工作的极
端重要性，从行动上适应军队聚焦战
斗力标准作训新形势的变化，以对党
和国家负责、对军队负责、对历史负责、
对人民负责的态度和作为，立足军品
质量管理工作履行强军首责。

罗荣怀强调，要遵循质量管理持
续改进、追求卓越的原则，永不停歇、
永不止步地抓好军品质量工作。要切实
落实一把手第一责任、型号两总系统主
体责任、质量人员监督责任、全员质
量保证责任，严肃质量责任终身追究，
扎实推进质量问题“双五归零”，强化
质量监督考核，确保全年军品任务按
计划完成。他要求，各单位要认真思
考，创建军品优质工程。尤其是从设计、
制造、试验、使用保障等方面优化和
统一技术标准，规范和统一管理流程，
严格和统一质量标准，支撑设计创优、
制造创优、试制创优、保障创优，提
高资源利用效率、降低设计差错、减
少产品超差、杜绝质量问题归零久拖
不决，降低外场问题发生率。

罗荣怀号召，军品全线要在集团
党组的统一领导下，扎实落实强军首
责，大力弘扬航空报国精神，强化新
时代新担当、新作为，加快扭转新时
代装备质量的严峻形势，确保航空装
备好用、管用，确保全年任务的完成，
为实现新时代强军目标，建立世界一
流军队，作出航空人更大的贡献。

李本正要求所有军品承制单位都
要认真自查、反思自身存在的问题，制
定针对性的改进计划。主机单位要按
照型号进行自查反思，形成质量整改
思路和措施。各单位要眼睛向内，不
找借口，提高标准，坚决从技术、管
理角度，特别是从工艺、质量问题归
零效率和彻底性等方面解决问题，把
产品质量和可靠性保证好，让用户满
意。

杨伟要求，第一要狠抓技术质量
问题归零。规范不同类型质量问题的
处理流程，用机制保证外场质量问题
100% 归零，狠抓技术通报执行情况的
跟踪落实。第二要狠抓新产品标准体

系建设。研制人员首先要学懂弄清采
用的标准，用最精炼、最新的标准指
导型号研制工作。第三要狠抓质量管
理体系落地，研究促进质量与业务融
合，有效消除“两张皮”问题。既要
通过改进质量体系策划、优化流程来
支撑业务工作，也要严格检查质量体
系要求的落实情况。

会议采用视频会议形式，航空工
业总部有关部门、在京直属单位、6 家
质量问题突出的单位主要领导等 72 人
在主会场参会。其他有关直属单位、
直属业务单位及成员单位的主要领导，
型号总设计师，军品项目管理、质量
管理、服务保障主要负责人等在 76 个
分会场参会。

| （航防）


