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编者按：劳 动 开 创 未 来，
奋斗成就梦想。“五一”国际劳
动节来临之际，航空工业贵飞、
航空工业通飞分别荣获“全国
五一劳动奖状”荣誉，航空工
业规划动力院工艺设计研究室、
航空工业洪都 660 设计研究所综
合试验与测试室、中国航发航
材院单晶叶片中心、航空工业
庆安五轴壳体班组，分别荣获

“全国工人先锋号”称号。他们
与几十万航空人一起诠释了劳
动光荣、劳动创造价值、劳动
撑起中国航空工业的辉煌与荣
光的赞歌，为航空事业的发展
贡献着自己的力量。

忠诚航空报国 打造“双一流”
飞机研发制造基地
——记“全国五一劳动奖状”获奖单位、航空工业贵飞

航空工业贵飞自 2011 年整合成立以来，在
整整 7 年多的岁月里，历经了从大到强的企业
蝶变，实现了历史性的转型发展，从一个曾经
边缘化的“三线”军工企业打造成了如今承担
着重要国防武器装备的现代化新企业。

“微笑曲线”展新颜。近年来，贵飞虽然由
于各种历史因素等的影响，发展困难重重，也
一度处于科研生产任务完成及发展的“低谷期”，
但在 2017 年，贵飞一举创造了批产飞机交付总
量和营业收入“两个历史最高纪录”，实现了历
史性扭亏为盈，标志着贵飞在取得历史性突破
后，迎来了崭新的发展势头和机遇，也标志着
贵飞在逆境飞扬中全面迎来“微笑曲线”发展
的新面貌和新时代。

“双一流基地”谱新篇。半个多世纪以来，
贵飞先后研制、生产交付了歼击机、教练机、
无人机等数十个型号千余架飞机，为国家航空
武器装备现代化建设以及推进地方经济发展做
出了不可磨灭的贡献。特别是近年来，在新一
届领导班子带领下，贵飞紧紧结合自身发展实
际，全面提出打造新时代“国内一流教练机基

地和世界一流无人机基地”，在积极贯彻“开放、
并行、协调、团结、精益、共享”六大发展理
念过程中，以“山鹰”高级教练机为企业主导
产品的飞机不仅已成“型谱化”发展趋势，并
成为培育我国现役三代机空海军飞行员等国之
利器。与此同时，“山鹰”高级教练机也在 2017
年首次实现了外贸出口，开创了“山鹰”走出
国门、走向世界的新时代和新纪元。此外，贵
飞研发制造的多型高端无人机填补了多项空白，
某型无人机圆满完成了从工厂直接到部队的交
装任务，创造了现代航空武器装备交装及训战
新模式，为确保我军打赢信息化网络化现代战
争提供了坚实保障。

有创新，才更有希望和动力。近年来，在
全面响应国家、航空工业军民融合发展中，贵
飞还创新性探索出“贵飞工业联合体”军民融
合深度发展之路，在全面借力发展中不断积极
提升能力水平，也在全面做大“朋友圈”的过
程中迎来打造新时代“国内一流教练机基地和
世界一流无人机基地”的新篇章。　 

                                                    （张圣华）

聚焦价值创造  深化变革创新
引领我国通航产业持续发展
——记“全国五一劳动奖状”获奖单位、航空工业通飞

航空工业通飞作为我国通用航空的领军企业，
秉承“传播航空文化，实现飞行梦想”使命，不
忘初心，开拓前行，探索出一条引领我国通用航
空持续发展的道路。

2017 年 12 月 24 日，我国自主研发的“三个
大飞机”之一的大型灭火 / 水上救援水陆两栖飞
机——“鲲龙”AG600 在广东珠海成功实现陆上
首飞，取得重大阶段性成果，填补了我国在大型
水陆两栖飞机领域的研制空白，成为我国加快建
设制造强国和科技强国的又一个标志性成果。

近年来，航空工业通飞强化自主创新能力建
设，研制成功了世界首架单发私人喷气机——“愿
景”喷气机，喜获 FAA 完整 TC 和 PC 证，以及
欧洲、南非、澳大利亚和墨西哥型号认可证，迎
来了个人交通领域新纪元 ；运 12F 取得 FAA 型
号合格证和 CAAC 生产许可证，正式转入批生产；
AG50 轻型运动飞机、AG100 教练机等新型通用
飞机研制进程加快。2017 年，航空工业通飞共交
付各型飞行器 409 架，同比增长 14.25%，已成为
我国发展通用航空的主力军。

与此同时，通飞还大力发展通用航空运营与

服务业，力求航空制造和运营服务“两翼齐飞”。
一年来，爱飞客控股有限责任公司揭牌，标志着
航空工业通航运营产业的集团型企业正式成立 ；
珠海飞校成为全国第 6 家拥有高性能课程培训资
质的飞行培训学校，全年累计招生人数达到215名；
爱飞客航空俱乐部开展特色私照培训教程，现有
私照学员 52 人，并以“飞行 +X”为主线，逐步
完善航空科普教育基地、低空游览、体验飞行等
项目并形成可复制模式 ；内蒙古地区新开通多条
通勤航线，通航短途运输扩展至华北、西北 ；机
场管理公司积极扩展机场经营管理、机场建设规
划咨询、FBO 业务，石家庄栾城机场、荆门漳河
机场取得民航机场使用许可证 ；油料销售渠道逐
渐打开，新增 5 家供油单位。通航业务得到快速
拓展，“通航 + 旅游 +X”模式全面践行。

此外，通飞还积极创新企业运营机制，“瘦身
健体，提质增效”得到稳步实施，并实现航空与
非航空协调发展。多措并举，通飞通过立体化的
宣传让国人了解航空，通过商业模式的探索来获
取“粉丝”关注，创造航空消费需求，传播航空文化。

                                                        （戴海滨）

为型号研制“保驾护航”
——记“全国工人先锋号”获奖集体、
航空工业洪都660设计研究所综合试验与测试室

他们的队伍不大，11 个人，平
均年龄 36 岁，却担负着航空工业洪
都武器装备研制中各型号相关地面试
验的策划、组织及实施，为型号研制
提供坚实的试验技术保障。10余年间，
成员们不断沉淀技术储备，以航空人
坚韧的毅力和顽强的精神奋力拼搏，
出色地完成了每一项测试任务，用实
际行动全面保障各型号产品外场重要
试验项目的顺利完成。他们就是航空
工业洪都 660 设计研究所综合试验与
测试室的成员们。

面对目前洪都公司武器装备研制
多项目并行、任务多人员缺乏的情况，

2017 年，成员们参与完
成了多个型号产品的试
验， 累 计 出 差 达 1300
余天，其中 2 位员工出
差均超过 280 天，只为
保障型号任务的圆满完
成。

高级主任师易水华
自 2001 年 参 加 工 作，
至今已工作近 17 年，在
专业上他是领头羊，在

生活上他是年轻人的好大哥。科室
的试验设备从简陋单一，到现在能对
标行业的先进水平，他付出了自己最
美好的青春岁月，却依然未曾停下脚
步。在保证各型号工作顺利完成的同
时，他带领综合试验与测试室成员不
断加强自身专业建设，在各项工作
上创新创效，提升测试能力、工作
质量，坚持开展各项技术创新活动，
2015~2017 年班组共申报发明专利
13 项、国防专利 3 项、实用新型专
利 5 项，进行论文交流 3 篇，合建革
新及小改小革项超过 40 条，创造总
经济价值 200 余万元。

随着测试技术的不断提升，面对
繁杂的试验步骤，综合试验与测试室
创新管理模式进一步规范了班组试验
现场、试验流程和试验设备的管理。
根据班组的实际工作情况，班组员工
献计献策，在综合所有员工的意见后，
先后制订了《试验现场管理规定》《试
验单机管理规定》和《试验流程管理
规定》。为更好服务于公司型号研制
工作，综合试验与测试室还坚持以人
为本、科学发展，努力为班组成员创
造全面发展的科研、学习条件。

多年来，综合试验与测试班组积
极推动学习型、和谐型、技术型和创
新型技术团队建设，先后获得江西省
国防科技工业“五型班组”、江西省“工
人先锋号”和公司“青年文明号”等
荣誉称号。此外，综合试验与测试室
还注重青年队伍培养，完善班组管理
制度，全面提升班组的综合素质 ；优
质创新，进一步提升技能，全力做好
型号试验和测试工作，不负航空人的
报国使命，用敬业勤奋的事业心和超
凡拼搏的创造力为公司科研工作的顺
利进行提供强有力的保障。 （郑晨鸣）

锐意创新潮头立 百舸争流敢为先
——记“全国工人先锋号”获奖集体、
航空工业规划动力院工艺室

航空工业规划动力工程设计研究
院（以下简称“动力院”）是航空工业
下属规划设计业务板块中核心实体单位
之一。动力院工艺室作为工业设计研究
院特有的特色专业，是航空能力建设项
目论证和实施的龙头和技术核心。2017
年，在党委、工会的组织领导下，动力
院工艺室以争创“一流工作、一流业绩、
一流团队”为目标，深入开展“工人先
锋号”创建工作，为重点军品型号任务
的顺利完成和公司战略目标的实现起到

了关键性的作用。
能力建设的先锋队。

航空事业的创新发展离不
开能力建设的先行投入和
保障，自 21 世纪初至今，
动力院共完成航空工业固
定资产投资约 307 亿元，
为保障我国航空工业建设
发展做出了重大贡献。

航 空 报 国 的 尖 刀
排。航空动力领域所涉及的项目具有综
合性强、新技术多、投资规模大的特
点。2017 年，工艺室完成军工固定资
产投资项目项目建议书编制 24 项、可
研报告编制 60 余项、初步设计编制 15
项，项目总投资超百亿元，确保了项目
100% 按要求保质保量完成。

创新超越的参谋部。动力院工艺
室着力打造“智库型”专业高端咨询
队伍，承担工信部、国防科工局、集
团公司等前期规划，参与编制多项航

空发动机能力建设及发展规划等，为
航空发动机产业发展战略的制定提供
支撑，为上级决策提供高效支持服务
和信息保障。

拓展市场的攻坚队。在完成国防
军工领域建设任务的同时，工艺室还
投入到推动我国民用航空发动机、燃
气轮机等相关产业的发展事业中。先
后完成了上海东航普惠、珠海摩天宇
航等民用航空发动机维修厂房，中国
航发商发研发基地和试验基地的规划
设计 ；完成了中国石油管道压缩机组
维修检修中心、中船重工中小型燃气
轮机产业园的规划设计 ；完成了“航
天一院天津产业化基地”选址、生产
和服务基地的规划设计。

在今后的工作中，动力院工艺室全
体成员将以“航空报国”为宗旨，再接
再厉，攻坚克难，发挥先锋作用，努力
打造精品工程，为航空发动机事业的发
展做出更大贡献。                          （李翔）

叶片人的最美芳华
———记“全国工人先锋号”获奖集体、
中国航发航材院单晶叶片中心

中国航发航材院单晶叶片研究与
工程技术中心（以下简称“单晶叶片
中心”），是我国专业从事航空发动机
单晶 / 定向涡轮叶片研制与工程化的研
究基地，为我国航空发动机提供的大
量叶片，大大提升了我国航空装备水
平和战斗力。

近两年来，单晶叶片中心先后荣
获国家发明奖及科技进步二等奖 2 项，
国防技术发明奖及科技进步一等奖和
二等奖 4 项，还被授予“中央企业红
旗班组”“中央企业青年文明号”等荣
誉称号。

团队平均年龄 34 岁，青年占比超
过 80%，有享受国务院特殊津贴的专
家和不少毕业于国内外重点院校的硕
士、博士，还有许多常年工作在蜡模一
线的“蜡妹子”，和始终坚守在熔炼炉
旁的“钢小伙”。正是这个年轻的团队，
创造出了中国单晶高温合金和叶片领

域的一个又一个第一——
第一个有自主知识产权的
单晶高温合金、第一个整铸
单晶叶片……一帮风华正茂的年轻人，
不追求成为时下流行的“高富帅”，却
个个痴迷于单晶叶片领域的“高精尖”。

单晶叶片中心研究员黄朝晖博士
先后主持完成各类课题近 20 项、申报
专利 10 余项、发表论文 30 余篇，开
展了多种涡轮叶片主要材料合金研制
和型号应用研究，并与团队成员一起
主导建立了单晶合金研究及叶片制备
技术体系，向着单晶叶片制备技术的
一个又一个顶峰不断攀登。

单晶叶片中心的熔炼工段常与熔
炼设备打交道，这些设备不会说话，
但却都有自己的“脾气秉性”，要摸透
它们并非易事。于是工段的伙伴们每
天与设备“泡”在一起，就像“谈恋爱”
一般不断琢磨钻研它们的脾性。

熟归熟，设备也有“不听话”的
时候。遇到这种情况，他们总是把科
研生产任务放在第一位，连续奋战直
到问题尘埃落定，哪怕是 24 小时甚至
更长的时间。

摸透了设备的脾性，才能事半功
倍。郑素杰带领团队设计工装，实现
无须等待快速更换设备的方法。除此
之外，他们还试验推广转移浇注法，
有效提高了生产效率。在郑素杰的带
领下，熔炼工段逐渐成长为一支具有
坚强战斗力的团队，任务完成量和产
品合格率也实现大幅度提升。

春去秋来，单晶叶片中心的每一
个人都将自己的智慧和汗水不断浇铸
在祖国的航空发动机单晶叶片上，在
奋斗中绽放最美芳华。（罗亮　刘媛媛）

奋斗的青春最美丽
——记“全国工人先锋号”获奖集体、
航空工业庆安五轴壳体班组

航空工业庆安旗下的西安庆安航
空机械制造有限公司五轴壳体班组，
是一个充满朝气有理想有抱负的班组。
他们平均年龄 30 岁，牢记“航空报国  
强军富民”的企业宗旨，践行“质量
是航空人的生命”的理念，在航空先
进制造技术领域奋勇争先，为公司航
空转包业务的开拓进取做出了积极贡
献。班组生产的液压壳体 90% 出口空
客、波音等国际知名航空制造商，也
应用于国产 C919 大飞机上。班组先后
荣获陕西省“工人先锋号”称号、西
安市“五四奖章”称号。

“创建学习型班组、争做知识型员
工”是五轴壳体班组的优良传统。班
组长马强化说，为提高生产效率、最
大限度杜绝残次品，专业知识技术水
平的双提升就显得尤为重要。一方面
定期邀请集团公司“曹卫锋工作室”

的专家做培训指导，大家
在提高技术水平的同时也开阔了视野 ；
另一方面鼓励带动大家到庆安工学院、
陕西电大深造提升学历水平。通过自
学班组里共有 8 人取得本科学历，班
组成员 17 人都拥有大专及以上学历。

2017 年，班组的集体智慧转化来
丰硕的成果，完成持续改进项目 20 项，
公司从 63 条合理化建议中采纳 40 条，
极大提高加工效率，累计节约成本 100
万元。

攻坚克难勇争先。以前，复杂壳
体的加工一直是我国航空制造业的短
板，其结构复杂、尺寸繁多、加工制造
难度大。公司与美国穆格公司合作后，
班组充分发挥五轴设备的可能性最大
化、数控编程自动化、智能化、控制
系统小型化、多功能化、高速度高精
度化等优势，彻底革新复杂壳体的加

工工艺，经过半年的艰苦试制，液压
壳体成功交付。近几年，壳体班组多
次参与大飞机 C919 项目生产，保质保
量的按节点完成交付，为国家大飞机
的成功研制贡献了自己的力量。

互帮互助存真情。班组内 4 名党
员还主动承担起带徒弟的责任，他们
率先垂范，耐心手把手地教，直到徒
弟们能独立操作。班组的全体成员相
处起来就像亲兄弟一样，无论是工作
还是在生活中，只要有困难，大家就
一起想办法帮忙解决。“今后，我们将
继续以团结和谐、开拓创新的精神，
用一流的业绩为航空转包事业的壮大
做出应有的贡献，为祖国航空事业的
强大而努力奋斗。”这是五轴壳体班组
成员的共同心声。                 

                                      （杜浩伟）


