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心语

中国航发基层党员学习十九大精神心得体会

|| 本报通讯员　刘建军　张娟

在质量提升工程的组织实施过程
中，航空工业制动始终将质量视为生
存、发展立身之本。近年来，制动公
司结合专业特点和传统配套产品全面
转型升级的发展态势，积极实践“用
技术创新、质量过硬和优质服务给客
户带来感动和惊喜”的市场观，着力
从构建质量体系、落实质量责任、夯
实质量基础、严格科研生产质量、狠
抓装备实物质量等五个方面详细制定
提升方案。依据工作实情列出 94 项任
务细化清单、排出时间节点、明确责
任主体、制定推进计划、逐项推进实施，
精心构筑起制动产品质量体系“钢铁”
防线。通过查短板、明责任、抓落实，
持续推动制动公司质量管理体系不断
优化，产品实物质量和服务保障能力
不断提升。

着力提升质量策划能力

全面启动武器装备质量管理体系
重构工作。立足现实和未来发展需要，
制定体系重构方案，组建项目团队，
并按计划组织开展了军机质量体系的
过程梳理工作，共识别出体系顶层管
理制度 19 项 ；各类标准 128 份，建立

过程架构图，确定 6 类 152 个过程 ；
在 GJB9001C-2017 标准发布后，立
即组织了贯标培训，特邀空军质量专
家解读新标准，对各主管领导及文件
编制人员进行脱产培训，确保对新标
准吃透、吃准，为下一步的体系换版
工作做好了充分准备。

加快军用软件开发管理体系建设
步伐。由于市场需求的不断变化，以及
产品升级换代的迫切需要，新的软件开
发应用工作已迫在眉睫。为此，公司
组织专业团队累计修订软件体系文件 8
份，提高了文件的可操作性 ；并适时
派人参加新时代中心软件 GJB5000A
标准培训 ；同时，积极推进软件在实
际工作中的推广应用。经过不懈努力，
公司获得了军用软件研制能力二级等
级证书，三级评价准备工作也已正式
启动。

加强装备质量数据库建设。制定
质量管理信息化综合平台方案，分步
实施信息化建设，启动质量信息管理、
客户服务模块的实施工作。已按计划
完成质量管理综合平台 5 大类 19 个模
块的开发工作，并结合质量工作的实
际需求，对模块功能的实效性进一步
测试、完善。同时，客户服务信息化
数据库客服模块中的 6 个模块已上线

投入使用，外场质量问题处理和备件
保障服务正在优化程序。

扎实推进民用航空产品质量体系
“一体化建设”。针对民机市场的发展
变化，制动公司紧扣民机体系的适宜
性和有效性，在原 AS9100C 质量体
系的基础上扩项，增加了“设计开发”
要求，并融入了适航规章要求，适用
于民机产品设计、制造、转包产品制造。
2017 年 3 月通过 BV 认证中心扩项审
核，并于5月通过西北适航审定处审查。
2017 年 9 月，按 AS9100D 新版标准，
启动民机质量体系换版工作，共修订
文件 90 份，包括 1 份手册、36 份程
序文件和 53 份作业文件。

着力强化质量法规执行能力

完善质量奖惩及追责制度。依据
《武器装备质量管理条例》《装备质量
责任追究暂行办法》及集团公司等相
关文件，制动公司重新修订新版《质
量考核与奖惩管理办法》。该制度从初
稿、定稿、评审，几经修订完善，共
分六章三十七条，实施“党政同责、
一岗双责、失职追责”的追责机制，
于 2017 年 8 月正式发布实施。各基层
单位纷纷组织学习，并集合工作实情，
积极执行，为强化全员质量职责的履
行、发挥质量考核奖惩管理的激励与
约束作用奠定了基础。

严格实施质量考核奖惩。制动公
司依据年度绩效考核办法，通过月考
核奖惩、季点评通报的形式，实现质
量考核的常态化，加强对质量体系的
监督管理。去年前三个季度，结合日
常质量工作考评，并依据质量改进成
效，对质量工作过硬的 1 个质量先进
集体和 4 家单位进行了通报嘉奖。如
公司某飞机联合故障分析团队受到部
队表彰，特授予团队总经理特别奖（嘉
奖 10 人次）。对违反质量程序的 9 家
单位共实施质量否决 15 次，累计扣罚
14% 的当月绩效工资。|

明确各类单位和人员的质量责任。
依据相关要求，公司全面梳理了各类
人员的岗位质量职责，充分识别各级
各类人员岗位质量知识能力要求，编
制完成了《各类人员岗位质量职责和

权限》，使质量工作做到有章可循、有
规可依。

着力提升军工基础能力

加强标准体系建设工作。提高公
司标准体系动态管理能力，组织对企业
标准体系进行梳理完善，发布最新版
标准体系目录，共 80 项标准，组织编
制了《军用软件编码标准》《军用软件
设计标准》《|军用软件需求标准》；首
次建立了转包产品标准体系，规范并
提高了转包产品管理 ；同步推进 PDM
系统建设，规范、固化技术文件签审
流程。重点针对技术标准组织开展了
专项清理整顿工作，确定待宣贯标准
26 项、修订标准 67 项。

实施国防科技工业强基工程。加
强“六性”等通用质量特性在产品设
计过程中的实现，组织“六性”基础
知识培训，在研机型均严格贯彻主机
“通用质量特性”要求，切实采用正
向设计方法，增强产品设计计算、仿
真分析能力 ；组织开展预研、基础研
究、技术研究项目 9 项，开展工艺攻
关、改进 17 项，修订工艺规范项 15 项，
切实加强技术基础、提升技术能力。

加强基础研究。针对碳盘质量问
题，组织开展 CVD 炉的压力控制、流
量控制、原料气预热温度控制和热处
理炉温度控制的技术提升。在设备运
行稳定性控制、标准化流程控制以及
性能检测控制等三个方面均有重大突
破，提高连续运行时间近 10 倍，实现
增加产能 15% 的预定目标，产品增密
效率提高 25%，产品密度波动从 20%
降低到 10%。

着力提升产品实物质量

强化科研生产管控，加强技术状
态管理，确保交付产品的技术状态受
控。组织梳理技术状态管理流程，明
确职责，增加技术状态更改申请流程，
优化技术状态管理计划模板、技术状
态更改落实模板 PDM 化等，编制并发
布了《设计文件的签署规定》，使技术
状态管理培训举办常态化。从“一计
划两清单三基线四活动”出发，全面
清查在研在制型号产品技术状态管理

实施情况，以型号产品
为单位进行技术状态一
本账管理 ；及时跟进设
计更改完成情况和评审
问题归零情况，每月统
计完成情况确保 100%
完成 ；实行技术状态定
期检查制，进行季度摸
底检查、半年验证检查
等，确保交付产品的技
术状态受控。

完善供应商的控
制、监督、评价和考核
机制。组织对所有供应
商的资质进行清理，每
个季度对供应商进行排
名评价和风险评估工
作。2017 年第三季度
组织对 77 家供应商进
行考评，据《供方评价综合报告》显示，
考评结果为 27 家优秀供方、42 家良好
供方和 8 个合格供方，优秀、良好供
方数量较第二季度继续保持了较好的
增长态势。||

优化供应链管理。组织编制《设
计外包产品供应商管理及评价制度》
《设计外包产品供应商季度管理办法》，
整理二配产品质量证明文件，建二配
产品质量档案。加强二配产品入厂验
收条件建设，增设试验台 3 个，严把
入厂质量。

着力提升研发
试验及服务保障能力

查短板，弥不足。梳理近年来内
外厂（场）暴露的产品设计问题，对
普查复查点型号近年来内外场技术质
量问题严格按节点 100% 归零 ；形成
典型质量案例 7 项，制作成宣传看板
进行警示教育，提高质量意识 ；针对
近年来产品质量问题制定《自适应控
制律技术攻关》《大容量存储记录模块
研制》等 11 项攻关计划组织实施，并
逐项统筹做好故障归零。|

加强试验过程监控。重点开展试
验工装、试验设备能力提升，完成 3
个试验台接口尺寸的测绘及模块化和
7 项定期试验规程模板的编制，提高

了工装设计能力和校对检查的准确性 ；
产品试验均按要求进行试验前准备状
态检查，且试验差错率为 0，试验过程
控制能力有效提升。

探索专项保障新模式，成立客户
服务中心。采取“远程服务保障 + 现
场伴随保障”相结合的服务模式，24
小时提供用户支持，提高用户保障能
力。相继制定了《外场（厂）技术服
务工作规范》《客户代表管理实施细则》
《客户信息情报管理实施细则》，修订
《航空产品修理管理办法》，制定了规
范服务工作流程，规范培训教材管理
工作。2017 年圆满完成了专项服务保
障工作，荣获集团公司“服务保障先
进集体”的称号，得到了部队和主机
单位的肯定，收到了来自部队和主机
单位的数十封感谢信和锦旗，公司的
售后服务水平持续提升。

质量就是战斗力、就是使命。制
动公司立足国防装备建设和国民经济
发展，以实现航空制动技术领先世界
为目标，强力构建质量体系|“钢铁”防
线，细抓产品实物质量提升，倾力打
造优质航空工业制动品牌，用不断跃
升的技术创新和良好的服务为市场背
书、为航空制动产业的蓬勃发展站台，
戮力践行“航空报国，强军富民”的
使命。

产品质量
是做人做事的一种态度

|| 子铎

《吕氏春秋》曾提到“物勒工名”，意思是器物的制造者要把自己的
名字刻在上面，从相邦、工师、丞到一个个工匠，层层负责，任何一个
质量问题都可以查到责任人。这可能是历史上关于质量管理最早的记载。

质量管理是航空武器装备研制管理的核心内容之一，航空产品质量
不仅关系着科技强军的目标，还与飞行员的生命安全息息相关，从某种
意义上说，质量就是部队的战斗力。质量管理五大要素“人、机、料、法、
环”，排在首位的就是“人”，加强质量管理就是要抓住“人”这个核心
要素，要培养员工的质量意识、责任意识，树立正确的质量观。歼 10
首飞前，成飞机务人员张风贵对发动机试车渗出的“三滴油”一追到底；
西飞飞机装配工薛莹每次开工前都认真整理着装，从不让蒙皮表面有任
何划痕 ；沈飞铣工王刚悉心钻研，反复实践，削铝成纸，实现最高精度
可以达到 0.005 毫米以上，创造了全部产品“零缺陷”交付和数以万计
飞机零件无一件废品的纪录。正是靠着这样的责任感、严慎细实的精神、
对质量不懈追求的态度，确保了航空产品的研制和交付，同时为中国制
造赢得了信誉。

态度决定一切。加强质量管理，一方面要通过教育培训使员工树立
正确的质量意识，同时还要培育全员对质量管理制度的敬畏心态。当科
学的质量管理体系与每一名员工高度自觉的质量意识相融合，就会培育
和生长出积极向上、富有生命力的质量文化。这样的质量文化，是产品
质量的根本保障，更是行业发展的源动力，不断推动企业发展由保质量
向重质量、由重质量向高质量的跨越。

习近平总书记在十九大报告中部署“贯彻新发展理念，建设现代化
经济体系”时，明确提及“质量第一”和“质量强国”。强军首责，报
国使命，离不开航空人高度自觉的质量意识，有赖于企业高效科学的质
量管理体系，需要全行业广泛认可、严格践行的质
量文化。唯有如此，才能实现质量意识在心中，产
品质量在手中。

建设好适应新时代的
基层党组织

|| 中国航发涡轮院　安利平

党的十九大是一次不忘初心、
牢记使命、高举旗帜、团结奋进的
盛会，极大地鼓舞了全党全国各族
人民为实现中华民族伟大复兴的中
国梦而奋斗的信心和力量。

新时代提出了新目标，也为我
们所从事的航空发动机事业绘就了
新蓝图。组建中国航发、实施“两机”
专项，是以习近平同志为核心的党
中央立足全局、高瞻远瞩作出的重
要战略部署，是国家意志的充分体
现。推进中华民族伟大复兴、建设
社会主义现代化强国、实现中国梦，
需要我们全体航发人不忘初心、艰
苦奋斗，全力以赴研制出独立自主、
技术先进、质量可靠的航空发动机。
涡轮院压气机技术研究室党支部作
为基层党组织，应当深刻学习领会
党的十九大深刻内涵和精神实质，
以习近平新时代中国特色社会主义
思想为引领，建设好适应新时代发
展需要的基层党组织，为航空发动
机的自主研制保驾护航。

加强理论学习，明确政治方向。
坚持党的全面领导是基层党组织开展
工作的基本遵循，要把理论学习放在
首位。加强队伍建设，坚持打铁必须
自身硬。从严治党，培养一支风清气
正、纪律严明的科研队伍，有力保证
航空发动机研制的进度和质量。加强
党员教育，增强党性修养。坚持以“三
会一课”为载体，加强党员教育和党
性锤炼，加强党建与主业融合，坚持
问题导向。党建工作与业务工作的有
效结合确保压气机技术研究室按时完
成集团责任令、保质保量完成全年任
务。

压气机技术研究室党支部将继
续以十九大精神为指引，坚持用习
近平新时代中国特色社会主义思想
武装头脑、指导实践，坚持业务聚焦、
资源聚焦、精力聚焦。做好服务工
作，用真情关爱员工，建设一支有
凝聚力的科研团队。做好人才培养

深入学习 创新争先

|| 中国航发长春控制　薛振河

党的十八大以来的五年，国家
发生了天翻地覆的变化，特别是党的
建设“弱化、淡化、虚化、边缘化”
现象大为改观，这是以习近平同志为
核心的党中央全面从严治党的成果。

党的十九大为我们确立了新的
奋斗目标，我们必须进行伟大斗争、
建设伟大工程、推进伟大事业，实
现伟大梦想，切实增强道路自信、
理论自信、制度自信、文化自信，
为实现宏伟目标而不懈努力。

振兴航空发动机和燃气轮机就
是我们的伟大梦想 ；我们应对的诸
多挑战就是我们进行的伟大斗争 ；
我们所从事的事业就是伟大事业 ；
我们开展的党建“铸心”工程就是
伟大工程。其中起决定性作用的就
是党的建设伟大工程。我们要将学
习党的十九大精神与航发事业紧密
结合，走好航空发动机研制的新长
征路。

学习没有止境，创新没有终点，
长春控制总装试验分厂党支部将继
续深入学习贯彻党的十九大精神，
力争将学习能力转化为科研生产的
强大推动力，无愧于“中国航发先
进基层党组织”的荣誉称号。

（作者系中国航发 2017 年先进
基层党组织、长春控制总装试验分
厂党支部书记）

提高党员干部的自我修养

|| 中国航发动力所　施磊

习近平总书记在党的十九大报
告中指出中国特色社会主义进入了
新时代，这是我国发展新的历史方
位。“两机”专项实施、中国航发成立，
中国的航空发动机事业也进入了新
时代，站在新的历史起点上。在这
一新起点上，作为党员干部如何做
到不断提高自我修养、始终团结群
众将是一个新的课题。

思想建设是党的基础性建设。
坚定理想信念，一方面要加强自身
理论学习，当前尤其要学习习近平
新时代中国特色社会主义思想，学
习和运用马克思主义立场、观点、
方法更好地观察问题、分析问题、
解决问题 ；另一方面要加强对党员
的思想教育，注重用朴实和简洁的
语言引领基层党员的思想建设，激
发党员群众投身航空发动机自主研
发新征程的自信和热情，注重将深
层次理论和复杂的流程工程化和具
体化，融入到航空发动机研发工作
中，成为员工自发的工作准则。

作风建设永远在路上。风清则
气正，气正则心齐，心齐则事成。
党员干部要以身作则、一身正气，
率先垂范，对人对事要公平公正，
要时时牢记为人民服务的宗旨，要
时时牢记为祖国研制先进航空发动
机的宗旨。要立足当前抓突出问题，
更要着眼长期抓制度建设，不断建
立健全增强作风建设制度体系，永
葆党的政治本色和生机活力。

好学才能上进，好学才有本领。
只有加强学习，才能增强工作的科
学性、预见性和主动性。提升航空
发动机业务本领，需要不断地学习
和实践，只有通过实践的检验才能
炼成真功夫，把坚持学习与坚持实
践结合起来，做到学以致用、以用
促学，真正增强完成好航空发动机
自主研发的本领。

（作者系 2017 年中国航发先进
基层党组织，动力所航发总体一部
党支部书记）

把党组织建成坚强战斗堡垒

|| 中国航发南方　易建军

党的十九大报告指出 ：“党的基
层组织是确保党的路线方针政策和
决策部署贯彻落实的基础。”新时代
建成航空强国、实现航空发动机及
燃气轮机自主研发和制造生产的航
空梦，必须要以推进党的伟大工程
为基础，必须要以基层党组织坚强
战斗堡垒为支撑。

建成坚强战斗堡垒，首先要立
足集团改革发展，聚焦航空发动机
生产主业，切实将党建“软实力”
转化为科研生产“硬实力”。其次要
以十九大精神为主旨，落实党建“铸
心”工程，充分发挥“铸心”新长
征党员先锋队示范引领作用，树立
模范典型，引领员工发展方向，凝
聚强大生产战斗力，攻克科研生产
“硬骨头”，扫清航机交付“拦路虎”。
再次，要以党的先进思想为引领，
强化党员学习提升，以形式多样的
党员活动为依托，弘扬“|工匠精神”，
打造企业“工匠文化”，培养严慎细
实、精益求精的工作作风，养成不
断进取的敬业精神，实现自主学习
与管理，以精益管理、科学排产、
自动化、流程化等先进管理技术为
依托，营造全员参与改进改善的氛
围，让大家共同参与管理，共同分
享成果。

打铁还需自身硬。实现航空发
动机及燃气轮机自主研发和制造生
产，绝不是轻轻松松、敲锣打鼓就
能实现的。作为基层党支部书记，
在全面学习贯彻十九大精神基础上，
要从生产实际情况出发，将党的先
进文化理念转化为基层党建发展方
向，发挥党支部先进组织能力，以
党员先锋模范作用为根本，带动中
心全体职工共同进步发展，在科研
生产及“两机”专项的全面实施过
程中贡献不竭动力。

（作者系中国航发 2017 年先进
基层党组织、南方航轴加工中心党
支部书记）

工作，重视经验的传承，为青年员
工的成长搭建舞台。做好宣传思想
工作，发挥榜样力量，充分展现党
员先锋模范作用，筑牢坚实的战斗
堡垒。以党建“铸心”工程为抓手，
瞄准制约航空发动机发展的“硬骨
头”攻坚克难，打造“质量放心党
支部”“质量放心党员”，切实将党
建“软实力”转化为科研生产“硬
实力”。

（作者系中国航发 2017 年先进
基层党组织、涡轮院压气机技术研究
室党支部书记）

航空工业制动质量提升工作 查 短板 明 责任  抓 落实

中国航协部署开展
客运代理人备案工作

本报讯　为严格落实《航班正
常管理规定》（交通运输部令 2016
年第 56 号）有关备案要求，民航
局运输司制定发布了《〈航班正常管
理规定〉备案事项实施办法》，已于
2017 年 12 月 11 日施行。根据备案
办法的要求，日前，中国航协已部
署各地区代表处在全国范围内开展
客运销售代理企业投诉受理人员及
相关信息备案工作。

根据要求，客运代理人需在
2018 年 1 月 23 日前将《备案表》
及《投诉受理机构（人员）及相关

信息表》提交至中国航协各地区代
表处，届时由地区代表处将备案材
料移交给民航地区管理局，未在限
定时间内提交备案材料的代理企业，
届时将被通报至民航各地区管理局。
民航地区管理局依据《航班正常管
理规定》第七章对客运销售代理人
予以处理，协会也将依据《航空运
输销售代理资质认可办法》对违反
民航局规章的客运销售代理人予以
严肃处理。客运代理人可以登录中
国航协官网查阅相关通知并按要求
提交相关备案资料。| （辛文）


