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挖掘一个传统

选树一名典型

撰写一篇报道

为了祖国，再抉择一次
|| 航空工业光电所　李方亮

2017 年 5 月的一天，暖阳沐城，
几位满头银发的老人相伴着走进了航
空工业光电所档案室，一位老人盯着
照片库中的一张黑白照片，看了又看，
慢慢打开了回忆：“这是刚建所的时候，
我们的试验设备和物资材料十分简陋，
大家就边基建、边科研，领导干部、
设计师和工人们一起挖土方、打地基、
和泥浆，那时候干得轰轰烈烈，浑身
似乎有使不完的劲儿，不到 10 个月
就完成了第一个基建项目。”另一位老
同志马上接着说道 ：“那时候啊，没有
实验室，没有加工厂，有时就借用兄
弟单位的房间作实验室，有时就干脆
在宿舍里做实验。我们曾经用马粪纸
做模型，用燃着的香头作红外信号源，
用手锯自制的发射架发射激光。虽然
一穷二白，但自力更生，我们很快乐。”
伴随着老人们的絮絮低语，洒满阳光
的桂花树在窗外摇曳着，在大地上撒
下一片片斑驳。

老人们的回忆让我们回到了那段
历史。那是光电所人的第一次抉择——
20世纪 60年代末中国亟须充分发展航
空火力控制专业。为了国家的需要与
嘱托，1970 年 5 月，从兄弟单位分离
出来的第一批光电所人在洛阳当年遗
留下来的一座废旧兵营里，一切从零
开始，从挖地基开始，自力更生，创
建出我国第一家航空火力控制研究所。
1970 年 12 月，仅建所半年，光电所
自主设计的我国第一台光学射击瞄准
具样机空中试飞和实弹射击成功。

在历史前进的隘口总伴随着一次

次抉择，飞扬着一种精神与情怀。20
世纪 80 年代初，正是光电所第一代平
显研制的关键阶段，但同时也有一个
“不妙”的消息，国家相关部门正决定
从国外引进先进平显及生产线。消息
传来，形势对光电所人来说异常严峻。
大家都在讨论，是停止研制，努力接
受消化国外技术，还是继续坚持自主
研制，这成为当时面临的一个重大抉
择。这个抉择不仅关系到光电所的生
存，更关乎国家国防装备技术研发的独
立自主性。抉择关头，不服输、敢闯
敢试的光电所人经过深思熟虑后，做
出了一个义无反顾又义不容辞的决定 ：
一定要自主研制出中国人自己的平显
产品，而且要搞得快、搞得好，在引
进产品试飞之前进行试飞！

这是一场速度的较量，更是一场
荣誉的对决，胜则用中国人自己的产
品，败则要继续引进国外产品。我们
自己为什么不行？我们自己肯定能造
出更好的产品！全体光电所人心里都
憋着一股劲，为了更好的新产品拼了！

不计前路，迎难而上，两年后的
1982 年，光电所人成功研制出我国第
一台平视显示器原理样机，并圆满完
成了装机试飞，比引进产品的试飞提
前了半年。当时，原航空工业部在对
样机的鉴定中这样写道 ：“该产品是我
国自行研制、付诸空中试飞的第一套
数字式原理样机，填补了我国平显火
控系统的空白，在机载火控技术上是
一大突破，标志着我国航空火控系统
科研工作进入一个新的时代”。成功的
消息传来，光电所人意气长抒，这一刻，
为国而胜。

划时代的新产品如何装备到部
队，迅速提升部队战斗力，引出了光
电所人的又一次抉择。在当时航空装
备水平较为落后的情况下，让新产品
尽快装备部队成为当时光电所人的共
识。1985 年 6、7 月份，光电所自筹
资金在空军某部完成了工程样机的科
研试飞，时任所长邹盛怀立刻亲自带
队，带领技术人员背起平显，走出洛阳，
他们千里奔波，跑到北京、沈阳、成
都等地的主机厂所，跑到部队的外场
试飞基地等。每到一地，他们顾不上
喝口水即开始介绍着新产品，背着平
显就爬上了轰鸣的战机做试验。他们
一心想着自己产品的性能如何，想着
快速提升部队战斗力。对此，他们再
次做出了一个大胆的抉择，把已经生
产出的平显无偿提供给部队装机试用，
当时，这些试用平显的价值相当于光
电所当年半年的产值。他们用一种自
己的方式、信心与情怀放心地把“半
年的产值”交到了人民子弟兵的战机
上。在他们那一代人的心中，自己的
产品就是为祖国国防服务的，祖国需
要始终是最神圣的选择。

历史正一幕幕远去，未来的画卷
则徐徐而来。位居中原大地，历经20年、
30年……赓续 47年的传承与信念正一
步步传到新一代光电所人手上，这预
示着一次次更为深远的选择。在历史
的抉择中，光电所人始终选择与祖国
站在一起。未来，光电所人将面临更
多更艰难的抉择，我们终将再一次抉
择，那时，祖国依然是我们唯一的选择。

建所早期员工绘制图纸场景
　20世纪80年代初，

试飞现场的密切交流

建所初期，大家齐动手挖地基

建所初期产品调试场景
▲光电所早期研制的瞄准

系统调试现场

能匠埋首深耕耘
尚德躬行桃李香

——记航空工业特级技能专家、江苏省有突出贡献技师李国荣

|| 航空工业长风　邹晔
|
李国荣是航空工业长风生产制

造事业部高级技师、“李国荣技能大
师工作室”带头人。自 1979 年 2 月
参加工作以来，潜心车工生产一线，
刻苦钻研技能，在组织的培养下，逐
渐成长为一名精通数控车和普通车
的高级技师。2002 年首批入选国防
科技工业“511 人才工程”，先后荣
获江苏省有突出贡献技师、江苏省
技术能手、航空工业技术能手、航
空工业“航空报国优秀贡献奖”、第
三届国防科技工业技术能手、江苏
省企业首席技师、苏州市高技能突
出人才、航空工业特级技能专家等
荣誉称号 ；有多篇论文在专业刊物
上发表或获奖 ；机械夹固式搓板车
刀（专利号 ZL||2009|2|0219082.3）
获 2010 年国家专利，机械夹固式带
切断的封口车刀（专利号 ZL|2010|2|
0616980.5）获 2011 年国家专利 ；
2015 年 11 月，被苏州市授予“李
国荣特种刀具技能大师工作室”荣
誉牌匾。

埋头钻研技术 矢志攻坚克难

“合抱之木，生于毫末。”数年
来，李国荣立足岗位，从点滴做起，
潜心研究加工技术，不断改革创新
工艺方法，解决了诸多加工难题。
用于测量航空发动机喷口温度用的
热电偶产品，使用的高温合金，该
材料加工中冷作硬化趋势强烈，且
导热性能差、粘附性强，在加工中
刀具刃口上容易形成积屑瘤，难以
保证零件加工质量。针对这一难题，
李国荣认真制定改进方案，特别对
切削参数改进，由原需七分钟加工
一件缩短为二分钟，使刀具使用寿
命提高 4 倍多 ；经过工艺改进，对
钻头磨削形状、几何角度和出屑走
向进行调整，形成了新的几何形状
钻头，更适宜该产品加工，从普通
钻头仅能加工5米提高到15米左右，
加工效率提高了 3 倍以上，零件合
格率由原 30% 提高到 98% 以上。
此加工方法已在全公司中推广使用。

飞机仪表轴瓦零件抛光加工，
历来是瓶颈工序。李国荣亲自动手
轴瓦抛光加工，分析了研磨材料和
抛光设备，果断提出自行调制研磨
膏和改造抛光设备 ；某传感器产品
的特种螺纹衬套，该零件为不锈钢
薄壁件，单边仅 0.35 毫米，按照通
常切削工艺很难加工成形，他采用
无切削的工艺方法及时顺利完成了
生产任务 ；细长轴的加工一直是较
为头痛的问题，李国荣采用了反拉
法并设计了相应的工装，巧妙地编
制数控程序，该零件加工过程相当
稳定。

“李国荣技能大师工作室”的成
立，使“大师效应”突放异彩。某
型传感器上的空气分流器——文氏
管，过去一直依赖进口。2015 年初，
某国突然中断供货且不再恢复供货，
导致某型号研制任务中断，领导忧
心如焚。关键时刻，李国荣毅然挑
起重担，率领大师工作室团队，夜
以继日地开始了攻关，从原材料选
定、加工工艺选择到模夹具设计制
作、检验方式确定，经过反复验证
试验，终于一举研制成功，打破了
外国对我国的技术封锁，确保了某
型号任务的交付，得到了公司领导、
专家、驻厂军代表的高度赞扬。

改善加工工艺 生产提速增效

“位卑未敢忘忧国。”李国荣懂
得，效率是制约企业生产的命门，
生产上没有效率，企业就谈不上效
益。他在工艺技术人员的配合下，
通过积极实践，将近百项产品 200
项零件的加工工序由普通切削加工
改为数控切削加工，在保证质量的
前提下，生产效率大幅提升。如飞
机发动机限温放大器的底板，原有
工序 29 道，因工序多、流转环节多、
生产周期长，往往影响任务按节点

完成，通过工艺优化，由原来的 29
道工序减少至 13 道，生产周期也由
3 个月降为 1 个月，生产效率大幅提
高。

他自行研制的数控机床自动拔
料技术解决了生产中数控机床不能
自动拔料的难题，节省技改资金近
100 万元，设备利用率大大提高。

铠装式热电偶是航空发动机的
升级换代产品，如今应用已越来越
广泛，种类也越来越多，它的质量
高低直接影响产品性能的稳定。旋
锻加工作为该零件的核心技术，极
易出现外壳表面开裂、表面质量差、
精度超差、抗电击穿、绝缘低等问题。
为解决该类问题，部门专门成立了
专题攻关组，作为攻关组的主要技
术、技能负责人，李国荣花了大量
的时间和精力从原材料到热电极成
品全过程进行了全面认真的梳理并
制定了改进方案 ：将热处理方式由
网带式改为真空式，消除了材料旋
锻加工过程中产生的应力也消除了
材料上的有害物质 ；针对旋锻铠装
偶表面质量差、铰丝的问题，他重
新设计、制造了旋锻模具，同时将
冷却润滑油的循环使用变为单向使
用 ,|避免了因加工产生杂质混入冷
却润滑油而对旋锻过程造成影响。
技术攻关后，彻底解决了瓶颈问题，
满足了铠装式热电偶新产品的研制
和批量生产，合格率从 73% 提高至
98%。

倾心技艺传承 培育桃李芬芳

“一花独放不是春，百花齐放春
满园。”李国荣深知一个道理 ：最先
进最高端的设备可以引进，而高技
能人才必须自己培养 ；光一个人强
是撑不起一片天的，要一个团队强
才能无往而不胜。他决心要让自己
的一身技艺传承给年轻人们。在结
合部门“匠文化”建设方案，仔细
分析了班组每一个成员的构成情况
后，他制定了分类传教计划和规划。
实施对大专生偏重于操作能力的传
授，对中技生则偏重于理论方面的
培训，注重培养他们解决实际问题
的能力，在遇到普遍性问题时，就
利用部门“精益讲堂”的平台，以
上公开课的形式进行传授。培养他
们较快地成长为普通车及数控车上
能够独当一面的技师和生产骨干，
并有了较强的解决问题的能力。

“桃李不言，下自成蹊。”经过
多年的“名师带徒”活动，在他的
精心调教培育下，胡文龙等一批新
人脱颖而出 ：先后有 10 人次通过了
江苏省技师职业考试，经公司推荐
有 2 人获得苏州市突出技能人才、6
人获得苏州市重点技能人才 ；经公
司技能选拔赛选拔推荐的 2 人，参
加两届江苏省技能大赛均获得第五
名的好成绩、并获得江苏省技能人
才称号，一人获集团公司特级技能
专家、两人获航空工业技术能手称
号等等荣誉。这样的一个群体，构
成了公司生产的骨干队伍，为公司
实施“匠文化”成才战略，打造“有
理想、有文化、高素质、高技能”
技能人才队伍提供了强有力的支撑。

“天行健，君子以自强不息。”
在“十三五”的开局之年，李国荣
又踏上了他的“工匠”新征程，率
领着一群年轻的“能工巧匠”们为
着祖国的航空事业实干担当、砥砺
前行，书写着“雄风酬壮志，豪情
洒蓝天”的美丽新篇。|

道是无情却有情
|| 航空工业导弹院　刘保府

又到金秋时节，想想去年冬天寒
冷的天气，和那些在故障攻关中默默
奋进的人们，不觉已是过去了十个月
的时间了。攻关中，有过激烈的争论，
有过无声的疲惫，有过辗转反侧的思
考，有过喧闹紧张的试验，有过没有
和亲人团圆的遗憾……但他们一路走
来，依然斗志昂扬，依然无怨无悔 ；
他们顶着压力，鼓足干劲，完成了故
障机理分析，完成了应急改进方案设
计，完成了数不清的验证试验 ；他们
仍然坚持，朝着最后的目标迈进……

父爱无言

“妈妈，要不然我们换一个爸爸
吧！”天真孩子的一句话其实只是想
表达对爸爸的一种思念 ：想要爸爸每
天去接他放学，想要爸爸在他每天晚
上睡觉的时候陪在他身边讲故事……

作为父亲的张昆峰听来，心里面
无疑充满了愧疚。作为骨干，自攻关
开始每天晚上他都在加班，忙着建模
仿真，忙着分析数据，忙着撰写报告，
忙着准备材料……在童真的孩子看来，
自己的父亲是那么无情，看着别的小

朋友放学时候，能和爸
爸 妈 妈

一块儿离开学校，他很伤心。但他不
懂的是，他的父亲只是把对自己深深
的父爱放在了心底。因为他还有一份
责任，为了国家的安全，他把对家人
的爱收起。也许遗憾，但不会后悔，
因为他相信当自己的孩子长大后一定
会理解他的。

爱的等待

夜深人静的时候，张珂终于拖着
疲惫的身躯回到了家。作为型号线骨
干成员，在攻关伊始他就开始了没日
没夜地工作，尤其是到后期应急改进
工作期间，为了保证部件顺利研制和
生产，他更是没有一天在晚上 12 点前
离开实验室。

每次回家，妻子都是靠着枕头半
躺着睡着了，那困倦的脸庞上还充溢
着等他归来的幸福。结婚刚半年的他，
心里面充满了对妻子的愧疚，这也许
就是爱的等待吧。为了便于妻子在漫
长的等待中消磨时间，张珂主动给妻
子买了一个 iPad。也正因为有了妻子
对自己的支持和理解，张珂才能更安
心地工作，扫清了攻关路上的一个个
障碍，保障了改进工作的顺利进行。
为了国家的强盛，他把对家人的爱放
下，也许愧疚，但不会放弃。因为他
相信自己的妻子一定会在背后给予他
坚强的支持！

“功勋”电瓶车

深夜 12 点，一个疲倦的身影从单
位大门出来，他边走边从包里拿出钥
匙，然后打开了那辆停在路边孤零零
的电瓶车……

这个背影就是型号攻关技术骨干
郭栋，由于家住在距离单位比较远的
地方，所以他每天都要骑电瓶车来回。
型号攻关开始，他就一心扑在工作上，
没有正常地休过周末和节假日。为了
不影响攻关，他干脆每天中午和晚饭
都在食堂吃，吃完后就直接回单位。
每天的清晨，他都得很早起来，因为
他必须提前赶到实验室，根据攻关安
排去准备相应的试验。而每天的深夜，
他还要根据一天的试验数据做出详细
的试验总结。作为他的交通工具，这
辆电瓶车成功地保证了他 100 多个清
晨匆匆地到达和深夜孤独地回家，这
也算是这辆电瓶车为了攻关所付出的
默默地努力吧，就像他那颗为了祖国
的国防事业去默默奉献的炽热的心。

幸福的团圆

刚把父母送上车的李湍又匆匆赶
回单位，因为还需要去元器件中心对器
件进行测试。虽然不是攻关型号上的技
术骨干，但当故障发生时，他毅然决然
地加入到故障攻关的工作中。年关将近，

因攻关无法回家的他嘴上虽不说，但心
里还是有着对父母的愧疚：在春节这个
特殊的节日，父母都希望自己的儿女回
到身边，团团圆圆地吃顿饺子。可是今
年他是回不去了，因为故障应急改进任
务的紧急要求，他必须在前期把器件的
测试数据准备好以供挑选。

令他感到惊喜、意外的是，就在
春节前的一天，他的父母竟然从老家坐
火车赶到洛阳来了！也许二老没有说什
么，可是我们分明能感受到那思念儿子
的心，为了不让儿子在异乡感到孤独，
年老的父母专程离开家到这儿和他团
圆。都说“百善孝为先”，可我们也无
法逃避工作给我们的压力，因为我们有
着作为航空人必须要承担的责任。幸好
还有这么伟大的父亲母亲，能理解并支
持着他们的孩子一直向前走。

……
类似的故事发生在每个攻关人的

身上，每个人的心里也或多或少有着对
家庭的愧疚。我曾问过很多人：“春节
你是怎么过的？”几乎每个人的回答都
是：“只放了一天的假，回家美美地睡
了一天。”是啊，疲惫的他们是应该好
好休息一下，不是他们不想和亲人朋友
一起团聚，因为他们知道，明天，他们
又将走向那个战场，为了国家的强盛和
人民的安康，战斗！|

▲


